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(57) Abstract 

The invention 
relates to a data carrier 
with a printed image that 
is produced by means of 
a gravure process. The 
printed image comprises 
at least one first colour 
surface with a first colour 
coating thickness and a 
second colour surface 
adjacent to the first colour 
surface and provided 
with a second colour 
coating thickness, whereby 
the thicknesses of the 
two colour coatings are 
different. Hie first and 

second colour surfaces are divided by a sharp borderline that is invisible to the naked eye and the colour coating thickness of both colour 
surfaces corresponds to a minimum thickness in the region of the borderline. 




(57) Zusammenfassung 

Die Erdindung betrifft einen Datentrager mit im Stichtiefd^ckverfahren erzeugtem Druckbild. Das Druckbild weist wenigstens eine 
erete Farbfiache mit einer ersten Farbschichtdicke und wenigstens eine an die erste Farbflache angrenzende zweite Farbflache mit einer 
zweiten Farbschichtdicke auf, wobei die Farbschichtdicken unterschiedlich siud. Die erste und zweite Farbflache sind durch eine scharfe, bei 
Betrachtung mit dem bloBen Auge nicht sichtbare Grenzlinie getrennt, und die Farbschichtdicke beider Farbflachen durchlauft im Bereich 
der Grenzlinie ein Minimum. 
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Stichtiefdruckverfahren zum Drucken von aneinander jgrenzenden Farbfla- 
chen unterschiedlicher Farbschichtdicke 



Die Erfindung betxifft einen DatentrSger mit im Stichtiefdruckverfahren her- 
gestelltem Druckbild, mit aneinander grenzenden Farbflachen unterschiedli- 
cher FarbscMchtdicken, ein Stichtiefdruckverfahren zum Drucken von an- 
einander grenzenden Farbflachen, sowie Druckplatten fur die Durchfuhrung 
des Tief druckverf ahrens und ein Verfahren zur Herstellung der Druckplat- 
ten. 

Kennzeichnend fiir die Tiefdrucktechnik ist, dass in den druckenden, d.h. 
farbubertragenden Bereichen das Material der Oberfiache einer Druckplatte 
mittels eines geeigneten Gravierwerkszeugs oder mittels Atzung entfernt 
wird. Auf die f ertige Druckplatte wird Farbe auf getragen, und die iiber- 
schussige Druckf arbe wird vor dem eigentlichen Druckvorgang mittels eines 
Abstreifrakels oder eines Wischzylinders von der Oberfiache der Druckplat- 
te entfernt, so dass die Farbe lediglich in den Vertiefungen zuriickbleibt. 
Dann wird ein Substrat, in der Regel Papier, gegen die Druckplatte gepresst 
und wieder abgezogen, wobei die Farbe an der Substratoberflache haf ten 
bleibt und dort ein Druckbild bildet. Werden lasierende Farben verwendet, 
bestirnmt die Dicke des Farbauftrags den Farbton. 

Bei den herkommlichen Tief drucktechniken wird zwischen dem Rastertief- 
druck und dem Stich- bzw. Linientiefdruck unterschieden. Beim Rastertief- 
druckverf ahren erf olgt die Herstellung der Druckplatten beispielsweise mit- 
tels Elektronenstrahl, Laserstrahl oder Stichel. Kennzeichnend fiir den Ra- 
stertiefdruck ist, dass unterschiedliche Grau- oder Farbwerte des Druckbil- 
des durch regehnSfiig in der Druckplatte angeordnete Napf chen unter- 
schiedlicher Dichte, Grdfie und/ oder Tiefe erzeugt werden. 
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Die Linien- bzw. Stichtief drucktechnik, insbesondere die Stahlstichtief druck- 
technik, ist fur das Bedrucken von Datentragern, insbesondere von Wertpa- 
pieren, wie Banknoten und dergleichen, eine wichtige Technik. Die Stichtief- 
drucktechnik lasst im Vergleich zu anderen gangigen Drucktechniken, wie 
5 beispielsweise Off setdruck / einen sehr dicken Farbauftrag auf einem Daten- 
trager zu. Die im Stichtief druckverf ahren erzeugte, vergleichsweise dicke 
Farbschicht ist auch fiir den Laien leicht anhand ihrer Taktilitat als einf aches 
Echtheitsmerkmal erkennbar. Dieses Echtheitsmerkmal ist mit einer einf a- 
chen Kopie nicht nachzuahmen, so dass die Stichtief drucktechnik einen 
10 Schutz gegen einfache Falschungen bietet 

Der Stichtief druck zeichnet sich dadttrch aus, dass in die Druckplatten lini- 
enf Snnige Vertiefungen eingebracht werden, urn ein Druckbild zu erzeugen. 
Bei der mechanisch gefertigten Druckplatte fflr den Stichtiefdruck wird auf- 

15 grund der ublicherweise konisch zulaufenden Gravierwerkzeuge mit zu- 

nehmender Stichtief e eine breitere linie erzeugt. Aufierdem nirnmt die Farb- 
aufnahmef Shigkeit der gravierten Linie und damit die Opazitat der gedruck- 
ten linie mit zunehmender Stichtiefe zu. Bei der Atzung von Stichtief- 
druckplatten werden die nicht druckenden Bereiche der Druckplatte mit ei- 

20 nem chernisch inerten Lack abgedeckt, Durch nachf olgendes Atzen wird in 
der f reiliegenden Plattenoberflache die Gravur erzeugt, wobei Tief e und 
Breite der Gravurlinien insbesondere von der Atzdauer abhangen. 

Aus der WO 97/48555 ist ein Verf ahren bekannt, mit dem Stichtiefdruckplat- 
25 ten auf reproduzierbare, maschinelle Weise hergestellt werden konnen. Da- 
zu werden die linien einer Strichvorlage erfasst und die Flache einer jeden 
linie wird exakt bestimmt Mit einem Gravierwerkzeuge beispielsweise ei- 
nem rotierenden Stichel oder einem Laserstrahl, wird zunachst die Aufien- 
kontur dieser Flache graviert, urn die Flache sauber zu umranden. Anschlie- 
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fiend wird der umrandete Bereich der Flache mittels demselben oder einem 
anderen Gravierwerkzeug geraumt, so dass die gesamte Linie entsprechend 
der Strichvorlage exakt graviert ist. Je nach Form und Fiihmng des Gravier- 
werkzeugs entsteht am Grund der gerSumten Flache ein Rauigkeitsgrund- 
5 muster, das als Farbf ang fiir die Druckf arbe dient 

Es ist auch moglich, innerhalb einer ersten gravierten Flache eine zweite Fla- 
che mit grofierer Gravurtief e zu gravieren, so dass das Druckbild wegen des 
unterschiedlich dicken Farbauftrags zwei aneinander grenzende Flachen mit 
10 unterschiedlicher Farbintensitat aufweist. Nach dem Druckvorgang verwi- 
schen die Dickenunterschiede jedoch, da die Druckf arben der Farbflachen 
ineinanderlaufen, so dass eine scharf e optische Trennung zwischen den 
Farbflachen im Druckbild nicht besteht und auf diese Art auch keine feinen 
Bildstrukturen wiedergegeben werden konnen. 

15 

Auf gabe der vorliegenden Erf indung ist es daher, Mafinahmen vorzusehen, 
die es erlauben, aneinander grenzende Farbflachen im Stichtief druckverf ah- 
ren zu erzeugen, die klar voneinander abgegrenzt sind. 

20 Diese Auf gabe wird erf indungsgemafi durch die Merkmale der unabhMngi- 
gen Anspriiche gelSst. Weiterbildungen sind Gegenstand der Unteranspru- 
che. 

Wesentlich ist, dass zur Erzeugung aneinander grenzender Farbflachen die 
25 den Farbflachen auf der Druckplatte zugeordneten Gravurbereiche durch 
eine Trennkante voneinander getrennt sind, die in Hohe der Druckplat- 
tenoberflache spitz zulauft Wird mit einer solchen Druckplatte ein Daten- 
trSger, beispielsweise eine Banknote, gedruckt, so werden aneinander gren- 
zende Farbflachen erzeugt, die im Grenzbereich ein Minimum durchlauf en. 
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Im Idealf all ist die Farbschichtdicke an der Grenzlinie zwischen den Farbfla- 
chen gleich null. Sie kann aber, wenn sich die Druckf arben der aneinander 
grenzenden Farbfl&chen im urunittelbaren Grenzbereich verbinden, gering- 
fttgig grOfier null sein; dies insbesondere dann, wenn die Hanken der Trenn- 
5 kante steil sind ttnd einen kleinen Flankenwinkel aufweisen. Je flacher die 
Flanken der Trennkante sind, desto langsamer geht die Farbschichtdicke im 
Grenzbereich gegen das FarbscWchtdickenminimum, Dadurch kann eine 
sehr f eine, nur unter VergroBerung, beispielsweise mit einer Lupe erkennba- 
re hellere Grenzlinie zwischen den angrenzenden Farbflachen erzeugt wer- 
10 den, die als zusatzliches, bei normaler Betrachtung verborgenes Sicherheits- 
merkmal dienen kann, 

Durch die Erf indung ist es erstmals moglich, unmittelbar aneinander gren- 
zende Farbflachen mit unterschiedlicher Schichtdicke im Stichtief druckver- 
15 fahren ztt erzeugen, die nicht ineinander lauf en und klar voneinander abge- 
grenzt sind. 

Je nach Gravurtiefe kfinnen auf diese Weise mit derselben Druckfarbe unter- 
schiedliche FarbtSnungen eingestellt werden. Bei Verwendung handelsiibli- 

20 cher Stichtief druckf arben fuhren Gravurtief en im Bereich von etwa 5 bis 
60 jim zu Farbschichten mit eher durchscheinendem, lasierendem Farbein- 
druck. Wobei helle Farben tiblicherweise starker lasieren als dunkle. Bei 
Gravurtiefen im Bereich von etwa 60 bis 100 jj.m erhalt man dagegen 
Farbschichten mit eher deckendem Farbeindruck. So kiinnen bei Verwen- 

25 dung von beispielsweise drei verschiedenen lasierenden Druckf arben in 

Kombination mit lediglich zwei unterschiedlichen Gravurtiefen bereits sechs 
verschiedene Farbtfine mit einem Druckvorgang erzeugt werden, Ab einer 
Gravurtiefe von ungefahr 100 Jim und mehr sind die damit erzeugten Farb- 
schichten auf einem bedruckten Dokument auch gut tastbar, so dass mit den 
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erfindungsgemafien Druckplatten nicht nur der visuelle Farbeindxuck eines 
bedruckten Dokuments, sondern auch taktile Merkmale gezielt eingestellt 
werden kOnnen. 

Nachfolgend wird die Erfindung anhand der Figuren beispielhaft beschrie- 
ben> Die Figuren sind Frinzipskizzen, die insbesondere die Schichtdicken- 
verhaltnisse nicht mafistabsgerecht wiedergeben- 

Es zeigen: 

Fig, 1 Ausschnitt einer Druckplatte im Querschnitt; 



Fig, 2 Ausschnitt eines Datentragers mit zwei aneinander grenzenden 

Farbschichten mit unterschiedlicher Farbschichtdicke schema- 
15 tisch im Querschnitt; 

Fig. 3 Ausschnitt eines Datentragers mit zwei aneinander grenzenden 

Farbschichten im Querschnitt. 

20 Figur 1 zeigt ein Frofil einer Druckplatte 1 mit einer Druckplattenoberflache 
2, in die ein erster Gravurbereich 3a mit einer Gravurtief e ta und ein zweiter 
Gravurbereich 3b mit einer zweiten Gravurtiefe te graviert sind. Die beiden 
Gravurbereiche 3a, 3b grenzen in Hohe der Druckplattenoberflache 2 unmit- 
telbar aneinander und sind im tjbrigen durch eine Trennkante 5 voneinan- 

25 der getrennt, deren Oberkante 6 in H6he der Druckplattenoberflache 2 spitz 
zulauft Die Druckplatte kann auch so gestaltet werden, dass die Oberkante 6 
geringfiigig, d.h. einige wenige jim unterhalb des Niveaus der Druckplat- 
tenoberflache 2 liegt. Die Flanken der Gravurbereiche 3a, 3b bilden auch 
gleichzeitig die Flanken der Trennkante und bilden beziiglich des Lots auf 
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die Oberkante 6 einen FlarikenwinkeL In Fig. 1 ist lediglich der Flankenwin- 
kel a der rechten Flanke der Trertnkante gezeigt, da die beiden Flankenwin- 
kel im dargestellten Beispiel gleich sind. Die beiden Flankenwinkel der 
Trennkante 5 k6nnen aber auch unterschiedlich gewahlt werden. Die Flan- 
5 kenwinkel kflnnen im Bereich von 15° bis 60° liegen, vorzugsweise bewegen 
sie sich im Bereich von 30° bis 50°. 

Vergleiche haben ergeben, dass Druckplatten mit den bevorzugten Flan- 
kenwinkeln im Bereich von 30° bis 50° bessere drucktechnische Eigenschaf- 
10 ten haben. Dazu gehflren eine gute Kantenscharfe des Druckbildes und eine 
verringerte Neigung zum sogenannten Farbspritzen, das auf dem bedruck- 
ten Gegenstand zu ausfransenden Randern der bedruckten Bereiche fiihrt 

Die Grundflachen 7a und 7b der Gravurbereiche 3a, 3b konnen eben ausge- 
15 bildet sein (7a) oder ein Rauigkeitsgnindmuster aufweisen (7b). Das Rauig- 
keitsgrundmuster ist vorteilhaft, da die Druckfarbe besser am Boden der 
Gravur gehalten wird. Die Gravurbereiche 3a bzw. 3b konnen auch nach un- 
ten spitz zulauf en, so dass sie kerne Grundflache 7a bzw. 7b besitzen (nicht 
dargestellt). 

20 

Die Gravurtiefe t der Gravurbereiche 3a, 3b liegt im Bereich von 5 fim bis 
250 jxm und vorzugsweise im Bereich von 5 |im bis 150 jxm. 

Die gravierten Platten eignen sich auch fur die Vervielf altigung durch kon- 
25 ventionelle, bei Stichtief druckplatten tibliche Abf ormtechniken. Dabei wird 
das gravierte Original tiber Zwischenschritte mehrf ach reproduziert und erst 
die Reproduktionen als Druckf orm eingesetzt Gravuren mit den bevorzug- 
ten Flankenwinkeln und Gravurtief en haben sich bei den wahrend der Re- 
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produktion erf orderlichen Abf orm- und Trennvorgangen als besonders gun- 
stig erwiesen. 

In Figur 2 ist ein Ausschnitt eines Datentragers 10 mit einem zwei Farbfla- 
5 chen 12a, 12b umfassenden Druckbild schematised vereinf acht dargestellt. 
Der Datentrager 10 wurde mit einer Druckplatte 1, wie in Figur 1 dargestellt, 
im Stichtief dmckverf ahren bedruckt Wahrend des Druckvorgangs wird der 
Datentrager 10 in die Gravurbereiche 3a, 3b gepresst, wobei auf der Daten- 
tragerunterseite 17 entsprechende Vertiefungen 11a, lib dauerhaft verblei- 

10 ben kQnnen. Die Datentrageroberseite 15 weist entsprechende Erhebungen in 
den Bereichen 11a, lib auf, wobei diese Erhebungen durch Farbschichten 
13a, 13b abgedeckt sind, die von der Datentrageroberseite 15 aus den Gra- 
vurbereichen 3a, 3b aufgenommen warden. Die Farbschichten 13a, 13b bil- 
den mit ihren Oberflachen die Farbflachen 12a und 12b. Als Farbschichtdicke 

15 Da, Db wird der Niveauunterschied zwischen der nicht bedruckten Substrat- 
oberflache und den Oberflachen der jeweiligen Farbflachen 12a, 12b festge- 
legt Im Grenzbereich B nehmen die Farbschichtdicken D a und Db kontinu- 
ierlich ab bis zu einer Grenzlinie, die durch die Oberkante 6 der Trennkante 
5 der Druckplatte 1 definiert wurde. Je nach Wahl der Flankenwinkel a und 

20 in Abhangigkeit von der Gravurtief e t ergibt sich ein mehr oder weniger 

breiter Grenzbereich B. Da die Farbschichtdicken D a und Db im Grenzbereich 
B kontinuierlich abnehmen, lasst sich durch geeignete Wahl der Flanken- 
winkel a eine fur das menschliche Auge ohne Hilf smittel nicht erkennbare 
Grenzlinie hellen Farbtons erzeugen. 

25 

Idealerweise reduzieren sich die Farbschichtdicken D a und Db an der Grenz- 
linie zu einem Farbschichtdickenminimum mit der Dicke 0. Es kann jedoch 
auch eine geringe Verbindung der Farbflachen 12a, 12b stattf inden, ohne 
dass allerdings eine f eststellbare Farbvermischung auftritt. Die Figur 3 zeigt 
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diesen Fall, Man erkennt, dass an der Grenzlinie 16 eine Verbindung der 
Farbflachen 12a und 12b stattgefunden hat 

Die Farbschichten 13 a und 13b kOnnen aus Druckfarben unterschiedlicher 
Farbe bestehen, da eine Vermischung der Farben unterschiedlicher Gravur- 
bereiche auf grund der erfindungsgemafien Gestaltung der Druckplatte 
praktisch nicht erf olgt Wird jedoch die gleiche lasierende Druckf arbe far 
aneinander grenzende Gravurbereiche 3a, 3b mit unterschiedlichen Gravur- 
tief en U und tb verwendet, so ergeben sich im Druckbild unterschiedliche 
Farbtfinungen der Farbschichten 13a und 13b, 

Die aneinander grenzenden Gravurbereiche kSnnen durch linienf ormige 
oder flSchenartige Vertiefungen gebildet sein. Die Vertiefungen werden vor- 
zugsweise mit einem rotierenden Stichel graviert, der einen Flankenwinkel 
entsprechend dem zu erzeugenden Hankenwinkel der Trennkante besitzt. 
Alternativ kann der Gravierstichel auch entlang Bahnen bewegt werden, die 
zwei Scharen bilden. Die Kurven oder Geraden einer Schar verlauf en jeweils 
parallel zueinander und kreuzen die Kurven oder Geraden der zweiten 
Schar in regelmafiigen Abstanden- Dadurch entsteht ein Rauigkeitsgrund- 
muster in der Art eines Kreuzrasters mit besonders giinstigen Farbf angei- 
genschafterL Vorzugsweise lauft der Stichel spitz zu oder hat eine besondere 
Kontur, die es erlaubt, auf der Grundflache der Gravur ein Rauigkeits- 
grundmuster zu erzeugen, das als Farbfang dient Dazu wird der Stichel in 
regelmafiigerv geringen Abstanden parallel zu einer zuvor gravierten Bahn 
bewegt, so dass die zuvor gravierte Vertiefung urn eben diesen Abstand ver~ 
breitert wird. Die Gravurtiefe liegt im Bereich von 5 bis 250 nm, vorzugswei- 
se 5 bis 150 (xm> 
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Die bevorzugten Flankenwinkel im Bereich von 30° bis 50° ermoglichen eine 
langere Standzeit des Gravierwerkzeugs bei gleichzeitig hervorragendem 
Druckergebnis der gravierten Druckplatte. Werkzeuge mit Flankenwinkeln 
im Bereich von 30° eignen sich besonders fOr die Gravur sehr feiner, filigra- 
5 ner und kleinflachiger Strukturen, wahrend fQr die Gravur grofiflSchiger 
und gr5berer Strukturen Werkzeuge mit Flankenwinkeln von 40° bis 50° 
vorzuziehen sind. 

Ein oder mehrere liriienfSrmige oder flSchige Vertiefungen konnen ein Mu- 
10 ster, ein Bildzeichen oder ein Schriftzeichen darstellen. Mehrere aneinander 
grenzende Vertiefungen konnen ein regelmaJSiges Raster bilden, so dass das 
erzeugte Druckbild homogen erscheint, wobei das Raster eine Feinstruktur 
im Druckbild erzeugt, die nur mit vergrOfiernden Hilf smitteln erkennbar ist. 
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Patentansprfiche 

1. Datentrager (1) mit im Stichtiefdruckverfahren erzeugtem Druckbild, der 
wenigstens eine erste Farbflache (12a) mit einer ersten Farbschichtdicke (D a ) 

5 und wenigstens eine an die erste Farbflache (12a) angrenzende zweite Farb- 
flache (12b) mit einer zweiten Farbschichtdicke (Db) aufweist, wobei die 
Farbschichtdicken (Da, Db) unterschiedlich sind, dadurch gekennzeichnet, 
dass die erste und zweite Farbflache (12a, 12b) direkt aneinander grenzen 
und von einer scharf en, bei Betrachtung mit dem blofiem Auge nicht sichtba- 
10 ren Grenzlinie voneinander getrermt sind, und dass die Farbschichtdicke 
beider Farbflachen (12a, 12b) im Bereich der Grenzlinie ein Minimum 
durchlauft 

2. Datentrager nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Mini- 
15 mum bei einer Farbschichtdicke von nahezu null liegt. 

3. Datentrager nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
erste Farbflache (12a) und/oder die zweite Farbflache (12b) ein Muster, Bild- 
zeichen oder Schriftzeichen darstellen, 

20 

4. Druckplatte (1) zum Drucken von aneinander grenzenden Farbflachen 
(12a, 12b), umfassend eine Druckplattenoberflache (2) und in die Druckplat- 
tenoberflache (2) graviert wenigstens einen ersten Gravurbereich (3a) mit 
einer ersten Gravurtief e (t a ) und wenigstens einen an den ersten Gravurbe- 

25 reich (3a) angrenzenden zweiten Gravurbereich (3b) mit einer zweiten Gra- 
vurtief e (to), wobei die Gravurtief en (t*, te) unterschiedlich sind, dadurch 
gekennzeichnet, dass zwischen den ersten und zweiten Gravurbereichen 
(3a, 3b) eine Trennkante (5) angeordnet ist, deren Oberkante (6) in Hohe der 
Druckplattenoberflache (2) spitz zulauft. 
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5. Druckplatte nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Trerai- 
kante (5) Flankenwinkel (a) im Bereich von 15° bis 60°, vorzugsweise von 30° 
bis 50° bezogen auf die Lotrechte zur Druckplattenoberflache (2) aufweist 

5 6. Druckplatte nach der Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass 
die ersten und zweiten Gravurtief en (t*, tb) im Bereich von 5 bis 
250 nm liegen. 

7. Druckplatte nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die ersten 
10 und zweiten Gravurtiefen (ta, tb) im Bereich von 5 bis 150 fim liegen, 

8. Druckplatte nach wenigstens einem der Anspriiche 4 bis 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der erste Gravurbereich (3a) und/ oder der zweite Gra- 
vurbereich (3b) ein Muster, ein Bildzeichen oder ein Schriftzeichen bilden. 

15 

9. Druckplatte nach wenigstens einem der Anspriiche 4 bis 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der erste und/ oder der zweite Gravurbereich (3a, 3b) 
eine GrundflSche (7) mit einem Rauigkeitsgrundmuster aufweist, 

20 10. Stichtiefdruckverf ahren zum Drucken von aneinander grenzenden Farb- 
flachen (12a, 12b) mit unterschiedlicher Farbschichtdicke (Da, D b ), bei dem 
eine Druckplatte nach einem der Anspriiche 4 bis 9 verwendet wird. 

11. Verf ahren zum Herstellen einer Druckplatte (1) zum Drucken von anein- 
25 ander grenzenden Farbflachen (12a, 12b) mit unterschiedlicher Farbschicht- 
dicke (D & , Db), umfassend die Schritte: 

ZurverfQgungstellen einer Druckplatte (1) mit einer Druckplat- 
tenoberflache (2) und 
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Gravieren eines ersten Gravurbereichs (3a) mit einer ersten Gravurtie- 
f e (t a ) und eines zweiten Gravurbereichs (3b) mit einer zweiten Gra- 
vurtiefe (tb) in die Dnickplattenoberflache (2) derart, dass zwischen 
dem ersten Gravurbereich (3a) und dem zweiten Gravurbereich (3b) 
eine Trennkante (5) stehen bleibt, die eine in Hohe der Dnickplat- 
tenoberflache (2) spitz zulaufende Oberkante (6) aufweist 

12. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Trenn- 
stege (5) mit Hankenwinkeln (a) im Bereich von 15° bis 60°, vorzugsweise 
30° bis 50° bezogen auf die Lotrechte zur Dnickplattenoberflache erzeugt 
werden. 

13. Verfahren nach Anspruch 11 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass 
zum Gravieren ein Gravurwerkzeug mit entsprechendem Flankenwinkel (a) 
verwendet wird. 

14. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass zum Gra- 
vieren ein spitz zulaufender rotierender Stichel verwendet wird. 

15. Verfahren nach wenigstens einem der Anspriiche 11 bis 14, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Gravurtiefen (W tb) im Bereich von 5 jxm bis 250 |im 
erzeugt werden, 

16. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass die Gravur- 
tiefen (ta, tb) im Bereich von 5 Jim bis 150 nm Hegen. 

17. Verfahren nach wenigstens einem der Anspruche 11 bis 16, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass in dem ersten Gravurbereich (3a) und/ oder in dem 
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zweiten Gravurbereich (3b) eine Grundflache (7) mit einem Rauigkeits- 
grundmuster erzeugt wircL 

18, Verfahren nach wenigstens einem der Anspriiche 11 bis 17, dadurch ge- 
5 kennzeichnet, dass mehrere aneinander grenzende erste Gravurbereiche 

(3a) und ein oder mehrere aneinander grenzende zweite Gravurbereiche (3b) 
in die Druckplattenoberflache (2) graviert werden. 

19. Verfahren nach wenigstens einem der Anspriiche 11 bis 18, dadurch ge- 
10 kennzeichnet, dass der erste bzw. die mehreren ersten Gravurbereiche (3a) 

und/oder der zweite bzw. die mehreren zweiten Gravurbereiche (3b) in 
Form eines Musters, Bildzeichens oder Schriftzeichens angeordnet werden. 
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